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1.大循环粉煤连续气化技术 
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技术原理： 
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工艺流程： 
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技术原理： 

Combustor provides heat for gasifier continuously. 
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中试试验： 

工艺优势： 

1. Cheaper pulverized coal instead of lump coal;  

2. Atmospheric operation instead of high pressure in Texaco and Shell gasifiers; 

3. High heating value coal gas production (nearly pure oxygen gasification) 

4. The product can be used for chemical syngas and metallurgical reductant. 
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工艺流程： 



传统余热回收技术的弊病（以蓄热燃烧为例） 

温压波动； 

局部高温； 

系统复杂； 

能量浪费 

 

瓶颈在气体侧 
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2.换热与蓄热耦合的烟气余热极限回收技术 
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技术原理： 



2.换热与蓄热耦合的烟气余热极限回收技术 

技术优势： 

1. Ultimate waste heat recovery of flue gas;  

2. Continuous work; 

3. High heat transfer efficiency; 

4. Low operating cost; 

5. Small volume and light weight. 



2.换热与蓄热耦合的烟气余热极限回收技术 

Heat exchanger：gas - gas  



2.换热与蓄热耦合的烟气余热极限回收技术 

该技术成功应用于抚顺矿业集团 



2.换热与蓄热耦合的烟气余热极限回收技术 

该技术成功应用于大庆油田火管加热炉 

Heat exchanger：gas - liquid  



Hot gas outlet 

2.换热与蓄热耦合的烟气余热极限回收技术 

该技术成功应用于承德新钒钛熟渣热回收项目 

Material inlet 

Material outlet 

Cool gas inlet 

Heat exchanger：gas - solid  



3.低氧燃烧技术 

低氧燃烧器示意图 

常规燃烧器示意图 

技术原理： 





氧浓度分布 

温度分布对比 
（Conventional burner） 

（Low oxygen burner） 

进入炉内前 
氧浓度降到12% 

3.低氧燃烧技术 



NOx分布对比 

降低50%以上 

（Conventional burner） 

（Low oxygen burner） 

3.低氧燃烧技术 



低氧燃烧器应用现场 

3.低氧燃烧技术 




